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1. y S:oSstange, iasbesondere fiir Kraf tf ahrzeuge , enthaltend zwei zux 
B..ldung eines mit einem Hartschamn ausgefiillten Hohlprofils in- 

e:-naiidergeschacrLtelte, ±m wesentlichen TT-formige Bleciiprofile mit 
von jeweils einem Gnmdbereich ausgehenden Seitenstegen, wobei 
die GaTundbereiciie sich stuaindest ortlich mit Abstand gegeniiber- 
stehen und die Blechprofile im Bereioh der freien Enden ihrer 
Seitenstege fest miteinander verbunden sind, dadtirch. gekennaeich- 
net, daB auch die elnander benachbarten Seitenstege (5-8) beider 
Blechprofile (2,5) sich mit Abstand gegeniiberstehen, so daB das 
Hchlprofil (l) einen im wesentlichen l3"-formigen, mit dem Hart- 
schaum (10) ausgefiillten Hohlraum lajsscJilieBt . 

2. SfcoBstange nacii Anspruch 1, dadurch gekennseichnet, daB das aiifiere 
(2) der beiden Blechprofile (2,5) mit Versteifirngs sicken (11,12,15, 
20 ) versehen ist, 

5. StoBstange nach Inspruch 2, dadurch 'gekennzeiahnet, dafi sich zuain- 
dest eine ?ersteifuagssicke (11,12,13) im Grundbereich (4) in 
Langsricfatimg des atiSeren BleohprofiXs (2) erstreckt. 
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StoBstange nach l^spr-ach 3, dadurch gekemiseichnet, dafi die 
Terstaifungssicke (12) zuglexoh Bingriff eines Fortaataes 
(14; emer StoBstangenabdeckimg (15) dieat. 

Stoasta^^e nach einee der inspriiche 2 bi. 4, dadurch gakennzeich- 
net, dafi sxch zumindest eine Tersteifzmgsricke (20) in zumindest 
exnem der Seitenstege (6) des auBeren Blechprofils (2) etva senJc- 
reclxt zur Langsrichtmg der StoSstan^e erstreckt. 

StoBstange nach An.-pTuch 5, daduxch ffekenr.zeicimet, daB die fiefe 
der Yersteifnn,ssicke (20) i. Seiteasteg (6) ihx Haxi^ nahe de. 
Gruadberelch- (4) besitzt und nahe dem freien Ende (19) des Sei» 
tenstegs (6) auf Hull abgenonmen hat. 

Stoastan^e nach eine. der ^spriiche 1 bis 6. daduxch gekennzeich- 
net, daB zumindest einer der Gr^ondbereiohe. (34) Srtlich in Rich- 
tnng auf den jeweils anderen Gr-ondbereich zur Bildung einer Auf- 

lage (56) far die sen eingedriickt ist. 

StoBstan^e nach Anspruch 7. dadurch gekenn.eichnet, daB die bei- 
den Grundbereiche an der Auflage (36) test .iteinander verbunden 
sind. 


- S.cBsta.ge „.=h i.=pruola 7 Oder 8. dateoh gekenn.eiolmet. daa die 
Deiden Gru=dterel=he der Auflaje (36) eine Aufi,a!Me (37) ffc ' 
ein Befestip^gsteil (36) einer Stofletangenaodectamg (39) widen. 

. StcBetange na.h einen, der Anspr-lche , bi. 9. dadurch gekennzeich- 
«et. d^ die Bereiche der freien Enden (60,6l) der Seiten.te^e 
.UMindest ei.ee (62) der ieiden Blechprofile .u. Bll,^, einer luf- 
.ege fflr dae freie Eade (Sj.fi.) des Je.eile benechtarten Seiten- 
s«gs des jeweils anderen Blechprome (65) i. SicMung auf den le- 
naohljarten Seitensteg abgekropft verlaufen. 
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. StoBstange nack inspruch 10, dadnrch gekemxzeichaet, daS im Be- 
reich der freien Eaden (6O-64) der Seitenstege s^dest des ob- 
nereii (65) der beiden Blechprofile Anschltisse (69) flir StofiBta^i- 
gen-Ealterungen (70} befestigt sind. 

StoBsta^ge nach ^spruch 11, dadurch gekennzeicimet , daB die 
freien Enden (6O-64) einander jeweils benachtarter Seitenstege 
und die inschliisse (69) durch gemeinsa^e SchweiBrerbindtmgen zu- 
saiamengehalten sind, 

StoSstan^e nach einen. der inspriiche 'lO bis 12, dadurch gekennzeich- 
net, da£ die Bereiche der freien Enden (60,6l) der Seitenstege des 
auBeren (62) der beiden Blechprcfile In Eichlnmg auf die Seiten- 
stage des inneren Blechprofils (65) abgekrSpft sind und AuXnatee- 
rxnnen fto Befestigungselemente (71,72) an einer StoBstangenabdek- 
(73) bilden. 

StoBstange nach einem der Mspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, das die Bereiche dar freien Enden (18,19,21,22) der Seiten- 
stege (5-8) beider Blechprofile (2,5) etva parallel zu den Grund- 
hereichen (4,9) derselben verlaufend abgebogen sind. 

StoBstange nach Inspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dafl die Be- 
re.che der freien Saden (18,19.21,22) nach auBen weisend abgebo- ■ 
gen sind. 

StcB.ta.^. nach eine» der tospruche , 15, dadurch g.texm.elch- 
nat daB .kindest .i..ein. der freien Bndea der Seltensteg, 
Hon^profilartigen euerschnitten (a^) verformt slod. 
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Die Erfindung betrifft eine Stofl stance gexuaB dem Oberbegriff des Haupt- 
anspruchs. Eine Stoflstan^ dieses Aufbaus ist aus der DE-OS 22 05 327, 
B60R, 19/02, in der Weise bekaant, daB fUr den ausgescMumten Hohlratim 
der StoBstange als Begrenzirngswand von dem inaeren der beiden Bleoh- 
profile lediglich der Grtmdbereich desselben wirksam ist, so daB sich 
ein im Querschnitt annahemd rechteckformiger Hohlraum und damit auch 
3in aimaherttd rechteckformiger HartscliauiQkorper ergibt. Burch das Aus- 
schaumen des aus Blechprofilen ausaaaengesetsten Hohlprofils ergibt 
sich eine Erhohimg der Steifigkeit gegenuber eiaea nicht ausgeschaum- 
ten Eohlprofil gleicher Auslegang bzw. derselbe Vert fiir die Steifig- 
keit bei Terwendung von Blechprofilen geringeren Haterialquerschnitte. . 
Dies wiederma hat eine Gewichtserspamis sur Folge . 

Dsr Erfindimg liegt die lufgabe zugrtinde, eine StoSstange der eingangs 

genannten Art hinsichtlich des Yerhaltnisss s von RragfShigkeit au Ge- 
wicht 211 optiiEieren. Die erfindnngsgessBe Losxmg dieser Aufgabe ist 
gekennEeichnet durch die Merkmale des Hauptaisprachs j vorteilhafte Ans- 

bild'osgen der Erfindimg sind Gegeastand der UnteransprSche . 

Wesentlich fiir die Erfindtmg ist der etwa tr-farmige Quersclmitt dee 
Hohlranas des aus den beiden Blechprofilen zusammengeBetzten Hohlpro- 
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fils und daanit aiach des Hartschausikorpers der StoBstange. Fahxend nain- 
lich bei der beschriebenen bekamxtea StoBstange infolge der etwa recHt- 
eckigen Qaarschnittsform des Hartschamakorpers zwar im Bsreich der bei 
den auftretenden Biegebeanspruchimgen neutralen Ebene eine I&terialan- 
hSufung voxliegt, aber sich im Sereich der Zngzone des Quersclmitts 
praktisch keiix lartschaua befindet, sieht die Erfindung durcb die ge- 
wShlte Qaerschnittsform des HartschaimkSrpers Ifeterial bevorsugt in 
der 2ug- und in der Bruckzone vor. Badurch, dafi bei der Erfindmig auch 
2vischen den Sextenstegen dex beiden ineinandergescbachtelten Blech- 
profile ein mit Hartscbanmetoff gefiiUter Abstand vorgeseben ist, zelgt 
die exfxndungsgemSlEe StoBstange duxch die demgemaB aucb an diesen Be- 
xeichen Yorliegende Sandwichvixkung eine besondexs bohe Knit t erf estig- 
keit, die im iibrigen duxch Toxsehen ron Sicken in den Seitenstegen Tor 
alien des auBeren der beiden Blechpxofile noch erbSht werden karni. 

Zux Terfestigung konnen femex, wie im Anspxuch 3 angegeben, im Gxund- 
bexeioh des SuBeren Blechpxofila 7exsteifung3 sicken Torgesehen aein, 
die in LSngsxichtung dex StoBstange verlatifen. 

Besondexs giinstig hinsichtlicb dex TxagfSMgkeit verhalten sich die in 
den Mspxiichen H, 15 und 1 6 angegebenen Ausbildungen dex Erfindung, da 
aoxt - bei Toiler Ausnutzung der hohen Steifigkeit in der Druckzone - 
eine erhebliche Erhohung dex TragfaHigkeit duxch YexstSxkung der" 2ug- 
zone exzielt wixd. 

Im folgenden werden mehrere Ausf-ihrungsbeispiele dex Exfindung anhand 
dex Piguxen exlautext, von denen die Piguren 1, 3. 4 tmd 5 Quexschnitte 
aurch erfindungsgeBlB gestaltete StoBstangen seigen. wahxend Ixgax 2 
die insicht gemaB dem Pfeil II in ?i^ 1 i,, Terkleinextem KaBstab ist. 

Betrachtet man zunachst das AuBfiihrungsbei spiel nach den Pigoxen 1 und 
2, so vixd dae Hohlprofil 1, desaen LIngsexstxeckung also senkxecht • 
zux 2ei=hanebene ist. gebildet duxch die beiden IT-fSxmigen Blechpxo- 
ixla 2 und 3, die ineinandergeschachtelt sind, so daB das exstgenannts 
Profil 2 aucb als auBexes .and das Profil 3 auoh als innexes Pxofil be- 
seichnet wird. 
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Das auBere Blechprofil 2 besitzt die beiden von dem Gurt- oder Grund- 
bereich 4 ausgehenden Seitenstege 5 und 6, die unter Waimmg eines 
Ibstands gegeniiberstehen jeweils einem der Seitenstege 7 und 8 des in- 
neren Profile 5, die von dem Grundbereich 9 des inneren Profils aus- 
gehen. 

Vie Figur 1 un^ittelbar zeigt. wird durch die Abst&ide zvischen den 
Gurt- Oder Gmndbereichen 4 md 9 sowie den Seitenstegen 5 imd 7 sc- 
wie 6 und 8 ein ebenfalls etwa U-formiger Hohlraum im HohltrSger 1 er- 
zeugt, der ausgeschamit ist mit einem Hartschaim 10. Als tesonders vor- 
.eilhaft hat sich in diesem Zusainmenhang die Terwendmg von PTO-Sart- 
scham mit einem Baumgewicht von etwa 80 kg/m^ erviesen, der bei der 
Verarbeitnng stark verdichtet ist und dadurch an den Blechprofilen gut 
naftet. Durch das ;iohe Haumgewicht nnd die gute Haftnng ergibt sich 
eine deutlich erhc5?ite Knittersteifigkeit. 

Durch die Fon. des Hohlramns in Hohltrager 1 in Kombination mit der 
Ausfiill^g durch den Hartschatm 10 ergibt sich nioht nur zvischen den 
Gurt- Oder Grm^dbereichen 4 und 9. sondem auch zwischen den sich paar- 
wexse gegeniiberstehenden Seitenstegen beider BlechTjrofile 2 und 3 die 
angestrebte TragfShigkeitserhohung durch Sandwichwirkung. Die bei der 
auftretenden Biegebelastung neutrale Zone veriauft nioht im Bereich 
emer Anhaufung des Materials der tragenden Blechprofile , sondem die< 
ses Uegt in vesentlichen im ]>ruck- und im Zugbereich, so dafl aioh ein 
optimales YerhSltnis von TragfShigkeit zu Gewicht ergibt. 

2ur weiteren ITersteifung und Erhchung der Knitterf estigkeit ist das 
auBere Blechprofil 2 sowohl an seinezn Grundbereich als auch an ae^'ner 
Sextenstegen lait Sicken versehen. In diesem Ausftihr^^gsbaispiel be- 
sit.t der Grundbereich 4 drei langsverlaufende Sicken 11. 12 und 13 
Ton denen die mittlere Sicke 12 zugieich .ur Aufnah^e .iner Zentrier- 
xexste 14 an der Zunststoffabdeckung 15 der StoBstange dient. Das obere 
und untere mde der Abdeckung 15 ist :^t Haken 16 und 17 versehen, die 
mit enxapreohenden Portsat.en der freien Sndbsreiche 18 und 19 des auBe- 
ren Blechprofils 2 zusammenwirken . 
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Me Sicken 20 u^^teren Seitenateg 6 dagegen verlaufen parallel zxxr 
Querschnittsebene, und zwar besitzt ihre Tiefe einen l^lMal^ext nahe 
dem Grundbereich 4 und verringert sich bis axtf Null nahe dem freien 
Endbereich 19. 

In dea Ausfuhrungsbeispiel men den Piguren 1 und 2 sind die freien 
Endbereiche 18 und 19 des Sufiexen llechpxofils 2 ebenso vie die freien 
Endbereiche 21 T^d 22 des imxeren Blechprofils 5 flanschartig nach 
auBen parallel den Grundbereichen 4 und 9 abgebogen und dort mit- 
einander TerschveiBt, wodurch eine zusatzliche Srhohung der Tragflhig- 
jceit im Zugbexeich erzielt ist. 

Me abgebogenen freien Eadbereicbe 21 und 22 bilden zugleich Auflagen 
und Befestigungsmegliohkeiten ftir Anschltisse 23 ftir Stoflstangen-Hal- 
terungen 24 befcannten Aufbaus. eine Zuganglichkeit der Terbindungs- 
stellen swischen den Anschliissen 23 einexseits und den Halterungen 24 
andererseits, gebildet durch SchxaubenboUen 25 nebst J^ttexn 26, zu 
erhalten, ist ^eweils ein Boxchbxuch 2? rorgesehen, der sich durch den 
Hohltrager 1, also durch beide Blechprofile und den Haxtschaum 10, hin- 
durch erstreokt. 

Wie Figur 1 zeigt, sind die inschliisse 23 auch an dem Gr«ndbereich 9 
des inneren Blechprofils 3 durch Schweifiung gehalten. 

In dem Ausflihrungsbeispiel nach Pi^ar 3 findet sich viederum ein durch' 
zwei F.formige Blechprofile 30 und 31 gebildetes Eohlprofil 32 das 
einen mit Hartschaum 33 angefullten U-fSxmigen Hohlraum bildet. Der 

arundbereich 34 des aufieren Blechprofils 50 ist ortlich in lichttmg auf 
aen Gru^dbereich 55 de. inneren Blechprofils 31 zux Bildung eine>< Auf- 
xage .ei 56 eingedruckt; dort ist eir^e Au.neh^g 57 ^orgesehen zm. 
Mrontrxtt des klipaartigen Bef astigangselements 38 der StoSstangenab- 
deckung 39. 
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Is ttbrigen imterscheidet sich die Zonstraktion nach Pigur 5 von der- 
jenigen nach den behandelten Piffuren 1 imd 2 dadurch, dafi die freien 
Endbereiche 40 und 41 sowie 42 una 45 der beiden Blechprofile gleich- 
sam in Portsetzxmg des jeweiligen Seitenstegs 44 hzv. 45 des SuBeren 
Blechprofils 52 verXaufsn tmd dort diarch SchweiBung miteinander ver- 
bund.3n sind. Um dies sn erreichen, sind die freien Endbexeiohe 42 vnd 
43 d=s inneren Bleohprofils 31 in Hichttmg nach auBen abgekxopft, so 
daJ3 Stufen 46 isnd 47 entstehen, die zur Befeetigung des Inschlusses 48 
der otofistangenhalterung 49 dienen. 

Vie '^ei 50 und 51 angedeutet, sind die freien Endkanten der Seiten- 
stege 44 imd 45 des auBeren Bleohprofils 32 nochmals rinnenformig ab- 
gebogen, um einen weiteren Zuwachs an Trggheitsmoment und eine weitere 
Terr:.ngermig der Biegezugspanmingea zu erzielen. 

In dor KonstruJction nach Fignr 4 sind die freien Endbereiche 6Q imd 61 
des auBeren Bleohprofils 62 in Richtung auf die freien Endbereiche 63 
und 64 des inneren Bleohprofils 65 abgekropft, so dafi die freien End- 
bereiche beider Blechprofile gleichsaia in Portsetznng des jeweils be- 
naohbarten Seitenstegs 67 bzw. 68 des inneren Bleohprofils 65 verlau- 
fen. Die freien Endbereiche 60 nnd 63 sowie 61 uad 64 sind jeweils aii- 
saiamen ait einem benachbarten AnschluBflansch des Inschlusses 6? der 
' StoSstangen-Haltening 70 verschveiGt, und die freien Endbereiche 60 und 

61 des auBeren Bleohprofils 62 sind zu Aufnahmsrinnen fUr Hakenklipse 71 
•and 72 zur Befestigung der StoBstangenabdeokimg 73 geformt, die femer', 
wie bereits anhand Pigur 1 beschrieben, nit einea Zentrierf ortsatz 74 

in e:.ne YerstSrlcungssicke 75 des Grundbereichs dee anfleren Bleohpro- 
fils 62 eingreift. 

luoh hier liegt ein IT-fcrtniger lohlraum in dex d^^rch die Blechprofile 

62 und 65 gebildeten Eohlprofil vor, der ausgeschausit ist sit Hart- 
sohaum 76. 

Die Ko:^ruktion nach Pig-or 5 schlieBlich unterscheaet sich iron den 
beschriebenen is wesentlichen dadurch, daB beide Blechprofile 60 und 81 , 
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die wiedenim das Hohlprofil mit dem ia Querschnitl; U-formigen Hart- 
schaumkdrper 82 biidsn, in iiiren Grundbereichen bei 8? und 84 in Hich- 
tung- aufeinanderau e ings driickt und dort miteinander TersohweiBt sind. 
Die Ausbildxmg nnd Terbindimg der freien Endbereiohe beider Bl'echpro- 
file 80 Txad 31 ist sehr amilich. derjenigen nach Figur 4, jedocb ist 
hier auf weitgehende Paraxlelitat der jeveils einander benachbarten 
Seitensteg-e nnd de;? aufeinanderliegenden freien Endbereicbe geachtet. 

Das freie Ende des oberen Seitenstegs des auBeren llechprofils 80 ist 
zii einem hoh.ltrage:*artigen Querschnitt 85 geformt, der - wie auoh die 
davor liegenden Abkropf ungen in diesem und anderen beaohriebenen Aus- 
fiihrungsbeispielen - infolge der La^ge in der Sugzone der Stoflstange 
wesentlicb zur Erhohung der Tragf Sbiglce it beitragt . 

Terstandliciierweise laBt sich noch eine Tielzahl anderer A-usfuhxungs- 
beispiele der Erfir.dimg angeben. Dies seigt, daB die Erfindimg, -wie 
es im modemen Kraf tfahrzeugbau erforderlich ist, weitgehende Frei- 
heit hinsichtlich der Gestalttmg der Formgebtmg der StoSstaage laSt. 
In jedejs Falls erhalt man eine Opticiisrung der StoSstange im Hinbliok 
auf das Terhaltnis -von Tragf ahigkeit zu Gewicht tmd Kosten vox allem 
durch Ausmitzimg des Sandwicbef f ekts auch im Bereich der Seitenstege 
der beiden Blechprof ile bei gleichzeitiger Erhohung der Knitterstei- 
ligksit in der Biegednickaone und Terringerung der Spanniongen in der 
Biegezugzone. 
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Bumper, in particular for motor vehictes, cott^sm two sutistantiaHy U- 
shaped Sheet metai profiles which nest into each other to ftJiw a hollow 
profife filled with high-resietance foam, which sheet metal prc#iles con^Jrlse 
lateral pieces which exterki In each case from a base regior. wheieln the 
base regions are disposed mutually opposite at least in sitii at a spaced 
disposition and the sheet metai profiles are fixedV connected to each other 
in the region of the free ends of their lateral pieces, characterised in that the 
mutually adiacent lateral pieces (5-8) of the iwo sheet metal profiles (2, 3) 
are also disposed opposite each other at a spaced disposit on so that the 
hollow profile (1) encompasses a hollow space which is s.bstantiaily U- 
shaped and filled wfth hlgh^slstance foam. 

Bumper according to claim 1 , chara<^ised In ^at the outi^ (2) of the two 
shaet m^l pfofites (2. 3) is provided wHh «*iferteinerit b»ids <1 1 , 12. 1 3, 

20). 

B wer according to claim Z characterised in that trt teait or e rehrfcrcement 
t»ad (11, 1Z 13) extends in the base regt<Ki (4) In the longitudinal direction 
of ttie outer sheet metal profile <2). 
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4. Bumper according to claim 3, characterised in that the feinforcf fmnt bead 
(12) serves »imuitaneousiy to engage a protrusion (14) of a bunper cover 
(IS). 

5. Bi^nper according to any one of claims 2 to 4, characterised in *iat at feast 
one reinforceitient bead (20) esdenda m at least one of the totenil pieces (6) 
of the outer sheet metal profile (2) a^Jfox. perpendicular to the lof^jitudlnal 
direction of the bumper. 

6. Bumper according to claim 5, characterised in that the cepth of the 
reinforcement bead (20) In the lateral piece (6) Is at Its majimum in the 
proximity of the base region (4) and reduces to rero in the prtixImHy of flie 
free end (19) of the lateral piece (6). 

7. Bumper according to any one of claims 1 to 6, characterised In that at least 
one of the base regions (34) is pressed Inwards In situ in the direction 
towards the respective other base region fdr the purpose of forming a 
support (36) therefor. 

8. Btanper according to claim 7. characterised in that the two baiNs regions are 
fixedly connected to each other on the support (36). 

9. BiBTiper according to daim 7 or 8. characterised in that the baj[» regions 
femt the support (36) a reception d^ce (37) for an atiad-ment part (38) 
of a bumper cover (39). 

10. Bumper according to any one of claims 1 to 9, characterised in that the 
regions of the free ends (60, 61 ) of the lateral pieces at less* of one (62) of 


030047/0249 


3 


02 


the tNO sheet metal profiles extend bent at an angie for the purpose of 
mrng a support for the free end (63. 64) of the respective a^iiaoent lateral 
piece Of the cespecth/e other sheet n^l profile (65) irtthodl^^ 

the edjacent lateral piece. 

Bumper accor^ir^ » ctaim'lO. characterised in that connections (69) for the 
mirnperholdbia devices (70) are attached in the region of the fn,eend^ 

64) of the lateral pieces at (eaat of the inner (65) trf iha t«o sheet metai 

profiles . 

Bumperaccordingtodaimll.characterisedlnthatthafra.ends(60^)of 
mutually adjacent lateral pieces and the connections (09) respectively are 
held together by means of common weld comecUons. 

Bumper according to any one of claims 10 to 12, characterUad in that the 
regions of ^e free ends (©3. 61) of the lateral pieces of the outer (62) of the 
two sheet metal profiles are bent at an angia in the direction towards the 
lateral pieces of the inner sheet metal profile (65) and farm reception 
grooves for the attachment elements (71. 72) on a bumper cover (73). 

Bumper according to any one of claims 1 to 9. character^i«l in that the 
regions of the free ends(l8.ia21. 22) of the latemr piece. :5^) Of the b«> 

Sheet metal profiles (2,3) are c«n^ extending appro^pamlNriw^ 

regions (4, 9) thereof. 

B^per according to claim 14. characterised In that the ret,ions of the free 
ends (18. 19, 21. 22) are curved outvmrds. 
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Bumper accenting to any on. Of cuums 1 to 15. charact«ri««i in that at te*»t 
individual. Of the free ends of the lateral pieces are defortned to produce 
hollow proflte-llke cro»*-soctton» (8S). 
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-me invention relates to a bumper according to tha preamble of iht rrarin dalm. A 
bumper of this tj^^e is known from DE-OS 22 05 327 B60R, 19^32 in the manner that 
only the base region thereof Is effective for the foam-lined hollow s.pace of the 
bumper as a boundary wall from Sie inner of the two sheet metal profiles, so that 
a holtow space comprising an almost rectangular cross-section and thus also an 
almost rectangular high-resistance fo«« body is produced. By fo«m lining the 
hollow profile formed from the sheet metal profiles, the rigidity Is increased with 
respect to a hollow profile not foam^lted but ofthe same design and of the same 
value for rigidity when using sheet metal profiles of a snr^ller mater^l cross-secUon. 
This in turn results in a weight saving. 

The object of the invention is to optimise a bumper of the type mentlt^ied in the 
introduction with respectto the ratio of load bearing capacity to weight This object 
is whieved in accordance with the Invention by virtue of the charactei islng features 
of ttie main claim; advantageous en*odtments of the immntion are the subject 
matter of the subordinate claims. 

An essential aspect of the invention is »ie apFOx. U-shaped cross-section of the 
holiow space of the hollow pmfllefom«Klfh5m the two sheet n^tal profiles and thus 
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abo the hlgtwesistanc foam body of the bump.r. V*m*» nan-ly in th. caM of 
me described known bumper, as a conseqaenc of the approx r«l»n,al.r cro»- 
«c6onal form of the high^eslstanc. foem body them i. in f«t h *» ..Bion of Ih. 
p,.ne wNch is neutral in the ca« of the bending lo«J. «Wcl. occur, an 
aoeumulatlon of the matariai but virtually no hlgh-re,irtin» foam locat«i m ih. 
«,lon Of the zone of the cro..-.ecUon eubiect to tensile fore... «™ in«nt»r, 
p^ide. by virtu. Of »e «l«ted c,o.«ectional .hap. of the hlgh^s body 
„^ pn^rably m the zon. .ubject to ten.il. fore« and pr««ir. fore... 
con««.u«v» of th. fact that in the eaae of the inv«>tion . .paclno, >*.ch » filled 
nigh...i.tance foam. 1. pr»id«i the tateral pi«». of ihe sh«^ 

™,al profM. nertlhB inaid. each other, th. bun<p« in .cco«..n« »th the 
invention demonstrate.. byvWue o..h.«nd««, .tfact«««ilnaD .toopr«»t 
at Ih... resions. a particularly high r«Wan» to cwrtna and !.»«»«, Ihi. 
™i„ance can beft^rmer increa^d by providing bead. lnth.lat«al piece. -»« 

all of the outer of the two sheet metal profile.. 

Ntet««er. for n,info«»n«nt pun»s«. it is possible to provide r«nfOn»n»n( 

a. .ho«n in Claim 3, In me base region of the outer sheet metal profile, «hi=h 

reinforcement bead, extend m the longitudinal direction of the burrp«. 

The embodlmen.. of the ™«.tion .ho«t in daim. 14, 1 S and 16 h,». P«*-lar^ 
favourable cha«cteri.tic respect to thlr load begins capacity .inc. ,n thl. 
ca„.v*en fully e,^l.»i9th. high rtgWIty in the zone «ibj.cl to p,«»uref*rc- 

load bearing capacity can be con.W«ably W»«»d ty «lnf.rcinQ .he zone 

Sirf^Bct to t«nsHe forces. 

severe exempted embodiment, of invention am «^n«lt«.lm»«ier «i.h 
reference to the flgyres, m «hich Figs. 1 , 3, 4 and S show c,o«-«ot«»»l vl«» 
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throueh bumpers designed in acco«l»ica with the invention, v^hereas Fifi. 2 shevws 
the view according to the arrow xi In Fig. 1 in a reduced scale. 

Refernngfiratto the exernpitfied embodiment according to Figs. 1 and JI, the hollow 
profile 1 , whose longitudinal extension is therefore perpendicular to the plane of the 
drawing, is fomied by the two U-shaped sheet metal profiles 2 and 3. vvhich nestle 
inside each other, so that the firstWioned profile 2 is aiso desigiated as the 
outer profile and the profile 3 is also designated as the inner profile. 

The outer sheet metal profile 2 comprises the two lateral pieces 5 and 6 which start 
at the spar or the base region 4 and which whilst maintaining a spaciKl disposition 
are opposite in each case one of the lateral pk«e» 7 and 8 of the inner profile 3 
which start from the base region 9 of the inner profile. 

As Figure 1 cieariy ihows. a likewise approx U^hap«d hollow spat* Is formed in 
the hotlow carrier 1 by virtue of the spaced dispositions betwean th^s spar or base 
regions 4 and 9 and the lateral pieces 5 and 7 as wsH a. 6 and 6, which hollow 
space is foam-llned with a high-resistance foam 10. It has shown ftself as 
particularly advantageous in this connection to use PUR hlgh-rasistince foam with 
a weight dl unit volume of approx 80 kg/m^ which is greatly compacted during the 
processing and as a consequence adheres well to the sheet metal profiles. "Hie 
resistance to creasing is greatly increased by virtue of the higl-: weight of unit 
volume and the favourable adhering properties. 

Tlie shape of the hollow space in the hollow carrier 1 m combinatic n with the filling 
of high.resistance foam 10 produces the desired inciease In «ie load bearing 
capacity by virtue of the sandwich effect not only between ttie spar or base reg«3ns 
4 and 9 but also between the opposite paim of lateral pieces of the two sheet metal 
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occur do»n=t«t««iU,»»««)lon»h.«n»»nalofme«.pportlng.h«tm«a. 
profile co«»U, m «her*U .ub^-lv the reQlcn pr-.^ 
Irces end ..n,il. farce.. « Wet an optt^m reUo t«N»«. I<»d bear-n, «P««y 
and weight is produced. 

In order to provide further r.K*«eme,rt end the reeW-c « ere-**. 

, _=f o -.~™iH«d»«ilhlie»d«bothlnll»b«eerei|ionBt>don 
the outer Sheet metal profile 2 » provided v«iBiDe»i»Dom«i 

,„ lateral pieces. In this exempimed e,*odim««. «i. b- ♦ "^-^ 
le lonBHudlna, beads 11, 12 end 13. of the middle b... 12 .«v» 
.i™,.a„eou..y«.™c.lve.ceotr.« strip 1.cn the ,V.*e«cn««.l^^^ 
thebun^. Theupperand.o«rendofthecover16l.p.nv,ded,*ho*. 16 
and17whi.*coop.™.ev«thco,.e.p«.din«p«*i,lonsofth.f,ee.r<.re,.on.18 

and 19 of the outer aheet metal pfoflle 2, 

Tr» beads 20 in the lower l«en>l piece 6 on ot^er hand ,>d«,d i„ parallel 

r<^...ecaona,pl«i.endln.a«th..d.p«.=ca.P'«"»«-»*~"-7"^ 

;:i;of.heb..ere,ion4.ndreduc.,ioz«o.n«,.pn«^<^«»*«-- 

region 19. 

,„thee«n^«ed en^bcdiment according to F*.. 1 "^^^'^•'^'^^ 
a«i19c,meoutersheetn-ta.p«-«teaarec«vedffl«-.e..».f.».n^ 
21 and 22 Of the inner sheet metal profile 3 in a flengemk. manr-r «*««^ m 
paraW ««i *e base region. 4 «id 9 end are ««ed at W. «= 
r^™e<,u«Ke Of «*.lch an add«on„ ^crease m the b«i^ c.P«*l' » 
achieved m the lono subject to tensile force. 

The cun«d *ee end reg^n. 21 "d 22 ™eou.l, supports and 
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«t.chmen. po.*lM«s for conn«*on. 23 for «,e bump-r h=«lng 24 

cor.^. .n order » «.>»»m of »~ 

o.«».n connecuon. 23 on *. on. hand holdm, d«,« . 24 on^ 

,o™d^««.=«wP»»«andnu.,26..«««,hHota27..p««J*d 
in .«h=.» «imu8hm.ho«o« e«ri«1.i...«r««h »»««.h«t 

nietalproflle»«idtliehlflh-«sirt««!e«o«"1<'- 

na. 1 .ho««. me conn«:«on= 23 h.« in *. b«. «#on « of *. .nn« 

shest metal profile 3 by a weW connection. 

me e»n,pl«.d en^oom^. to F*. 3 ^T*^*" ' 

proflta 32 v*lot,l.fon«dt*t».U-.haped.h.et™.alp™file.33an 31 a«« 
Lchfonn.aU^pedhollow.p«e«^«ii,fllled«..hhlgh^.«..n»fc.m33. 

region 34-.heou.er .he.. n-ta, profile 30 „ puehed i™«rd. ,n «.u,n 
rrirto«rde.Het..«,»«^35o,«»^.Ha-n»U.p.:fi.31^^ 
purpoe. o, fonn^O a .uppor. a. 36. a. .W. • „ provided icj. 

39. 

Moreover, construct according to Fig, 3 ^^"^."^^^^ 
^,r^r^. 1 a«.2by.hefactm.tti,.fr.eend,^»r-«and41 a 
«„, „ 42 and 43 of the *» .heet metal proflk» ex.««i « to .p«ik a. « 

ILon . tn. reap-*, P— « - —J -^J^ 
p^,. 32 and are M connec«d at «. .»e by «ldfc,a. • 

„.„g,.^««ou.««d» ».ha.«.p.4e ««147 a»fd,r«d. «hich .tap. 

^ to attach the conneoiion 48 of the bumper hiding device ^. 
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A« indicated at 50 arKiSltiafree end edges Of the ,at*ralpiecet44a.d 45 crf^^ 
Asind«sitedai3w«no^ ^ ««««MihaDed mar ker in order 


Stresses. 


0, -.tal proffle. extend » « .pe* " * ^. 

75 of the ba«i r«9>on of *• <"^' 

l,pI.»eaandS5««,chi,fo«n.m«.««.hW,.»««c.'».'"«- 
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* « ^ th-i Qih*r are to ft great extent paraltol. 

end regions lying one on top of the other are « » 

. ^»h* filter sheet rtwtel profile 80 i« shaped 
i -.^rrfth*.uDoer!atera piece of me outer snewnwwif 

^ , .ut»tan«.l contribution to ino«.M. « th. k«d r«»«<9 <«P 
„Boe8«B»ul,.».n8 „ ^,.«y „ the 

™d«t>«*)iK>b.leln<lu«ry, ,„.«h case, .n optlmtoatlon of the 

::"::iLtoc«e.-^.-«-.^i«*-'>''-^'°^"-'^ 

rt«„o,in the »me=ul*et to l»ndinfltet»«« *>««.. 


030047fl3249 


